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Hauptgruppe: Fliesenprofile

Produktgruppe: Viertelkreis- / Rundprofile

Material: Edelstahl 1.4301 (V2A) - 304 
Oberflächen: glänzend (IIID) / geschliffen (240K)

Maße und Varianten:

glänzend 250 cm 6 / 8 / 10 / 12,5 mm

glänzend 300 cm 6 / 8 / 10 / 12,5 mm

geschliffen 250 cm 6 / 8 /  10 / 12,5 mm

geschliffen 300 cm 6 / 8 / 10 / 12,5 mm

VPE: VPE 1: 10 Stück im Bund / VPE 2: 20 Stück / VPE 3: 100 Stück Holzkiste klein

Eigenschaften:

Viertelkreisprofile in Edelstahl eignen sich für mittlere bis
hohe mechanische Belastungen im Innen- und Außenbereich und verfügen über eine hohe 
Beständigkeit gegenüber Chemikalien. Bei der Verarbeitung dürfen keine Werkzeuge aus 
unlegiertem Stahl verwendet werden. Offene Schnittkanten sind nicht rostbeständig. Eventuell 
ist dort ein separater Rostschutz anzubringen. Auch bei Edelstahl ist je nach 
Umgebungsbedingungen Flugrost möglich, der umgehend entfernt werden sollte. Die 
Verwendbarkeit hinsichtlich der mechanischen und chemischen Belastbarkeit muss immer im 
Einzelfall immer überprüft werden.

Verarbeitung:

1. Profil passend zur Fliesenstärke auswählen.
2. Fliesenkleber mit einer Zahnkelle auftragen.
3. Profil ins Kleberbett eindrücken und ausrichten.
4. Befestigungsschenkel vollflächig überspachteln.
5. Fliesen so verlegen, dass sie bündig mit der Oberkante des Profils abschließen. Fliesen 

vollsatt einbetten.
6. Passende Ecke einsetzen
7. Eine Fuge von 2-3 mm zum Profil freihalten.
8. Fuge vollständig mit Fugenmörtel ausfüllen.

Für das Zuschneiden von Edelstahlprofilen ist ein langsam laufender Winkelschleifer mit 
geeigneter Trennscheibe zu verwenden. Das Ablagern von Schneid- oder Schleiffunken auf der 
Profiloberfläche ist unbedingt zu vermeiden, da diese zu Korrosionserscheinungen oder 
optischen Beeinträchtigungen führen können.

Die allgemein anerkannten Regeln der Technik sind zu beachten. Die Eignung hinsichtlich der 
mechanischen und chemischen Belastbarkeit muss im Einzelfall überprüft werden.

Pflege:

Edelstahl 1.4301 benötigt keine besondere Pflege. Es kann bei Bedarf einfach mit klarem und 
sauberem Wasser unter Zugabe einiger Tropfen Spülmittel gereinigt werden. Anschließend 
trockenwischen. Hartnäckiger Schmutz kann mit Lösemitteln entfernt werden. Säurehaltige, 
alkalische und schmirgelnde Reinigungsmittel sind zu vermeiden. Flugrost kann mit 
handelsüblichen, für Edelstahl geeigneten Polituren entfernt werden.

Lagerung und Transport: Die Profile sollten vor Schlag- und Abriebeinwirkung geschützt werden.

Entsorung: Die Profile können über den nächsten Wertstoffhof dem Altmetall-Recycling zugeführt werden. 
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Referenz Höhe / mm Länge / cm Oberfläche: glänzend
C-E060G-01 6 250
C-E080G-01 8 250
C-E100G-01 10 250
C-E125G-01 12,5 250

C-E060G-03 6 300
C-E080G-03 8 300
C-E100G-03 10 300
C-E125G-03 12,5 300

Referenz Höhe / mm Länge / cm Oberfläche: gebürstet
C-E060B-01 6 250
C-E080B-01 8 250
C-E100B-01 10 250
C-E125B-01 12,5 250

C-E060B-03 6 300
C-E080B-03 8 300
C-E100B-03 10 300
C-E125B-03 12,5 300


