Technisches Datenk I(Q P I'O

kanta Winkelprofil Edelstahl
PVD-beschichtet

Hauptgruppe: Fliesenprofile

Produktgruppe: Winkel- / Abschlussprofile

Edelstahl 1.4301 (V2A) - 304

Material: Oberflachen: PVD-beschichtet gold / schwarz glanzend

Gold glanzend 250 cm 8/10 mm
MaBe und Varianten: .
Schwarz glanzend 250 cm 8/10 mm
VPE: VPE 1: 10 Stiick im Bund / VPE 2: 40 Stiick / VPE 3: 100 Stiick Holzkiste klein

PVD-beschichtete Winkelprofile aus Edelstahl eignen sich fur mittlere bis hohe mechanische
Belastungen im Innen- und AuBBenbereich und verbinden die hohe Stabilitat des
Edelstahlgrundmaterials mit einer hochwertigen, dekorativen Oberflachenveredelung. Die PVD-
Beschichtung sorgt fiir eine besonders edle Optik und erhéht die Widerstandsfahigkeit der
Oberflache gegenlber Ublichen Beanspruchungen.

Bei der Verarbeitung durfen keine Werkzeuge aus unlegiertem Stahl verwendet werden, da
diese Fremdrost verursachen kénnen. Offene Schnittkanten sind nicht durch die PVD-
Beschichtung geschiitzt und daher nicht rostbestandig. Gegebenenfalls ist an diesen Stellen ein
geeigneter separater Rostschutz anzubringen. Auch bei Edelstahl kann je nach
Umgebungsbedingungen Flugrost entstehen, der umgehend entfernt werden sollte.

Die Verwendbarkeit hinsichtlich mechanischer und chemischer Belastbarkeit sowie der Eignung
der PVD-beschichteten Oberflache ist immer im Einzelfall zu prifen.

Eigenschaften:

Profil passend zur Fliesenstarke auswahlen.

Fliesenkleber mit einer Zahnkelle auftragen.

Profil ins Kleberbett eindriicken und ausrichten.

Befestigungsschenkel vollflachig Gberspachteln.

Fliesen so verlegen, dass sie biindig mit der Oberkante des Profils abschlieBen. Fliesen
vollsatt einbetten.

Eine Fuge von 2-3 mm zum Profil freihalten.

Fuge vollstandig mit Fugenmértel ausfillen.

VAWNS

Verarbeitung:

No

Fur das Zuschneiden von Edelstahlprofilen ist ein langsam laufender Winkelschleifer mit
geeigneter Trennscheibe zu verwenden. Das Ablagern von Schneid- oder Schleiffunken auf der
Profiloberflache ist unbedingt zu vermeiden, da diese zu Korrosionserscheinungen oder
optischen Beeintrachtigungen fihren kénnen.

Die allgemein anerkannten Regeln der Technik sind zu beachten. Die Eignung hinsichtlich der
mechanischen und chemischen Belastbarkeit muss im Einzelfall Gberprift werden.

Edelstahl 1.4301 benétigt keine besondere Pflege. Es kann bei Bedarf einfach mit klarem und
sauberem Wasser unter Zugabe einiger Tropfen Spulmittel gereinigt werden. AnschlieBend
Pflege: trockenwischen. Hartnackiger Schmutz kann mit Lésemitteln entfernt werden. Saurehaltige,
alkalische und schmirgelnde Reinigungsmittel sind zu vermeiden. Flugrost kann mit
handelsublichen, flir Edelstahl geeigneten Polituren entfernt werden.

Lagerung und Transport: Die Profile sollten vor Schlag- und Abriebeinwirkung geschutzt werden.

Entsorung: Die Profile kénnen Giber den nachsten Wertstoffhof dem Altmetall-Recycling zugefiihrt werden.

rechtlicher Hinwesis:

Alle Angaben in diesem Datenblatt basieren auf dem aktuellen Stand der Technik und dienen als allgemeine Richtlinien. Eine Gewahr fiir Richtigkeit, Vollstandigkeit und Anwendbarkeit wird
nicht iibernommen. Haftungsanspriiche aus der Anwendung der Produkte oder der enthaltenen Informationen sind ausgeschlossen. Abbildungen sind unverbindlich und kénnen in Farbe
und Darstellung abweichen. Druck- und Satzfehler vorbehalten.
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kanta Winkelprofil Edelstahl PVD-beschichtet

Produktprogramm

Referenz Hohe / mm Lénge / cm Oberflache: gold glanzend
L-E080GG-01 8 250

L-E100GG-01 10 250

Referenz Hohe / mm Lénge / cm Oberflache: schwarz glanzend
L-E080GSW-01 8 250

L-E100GSW-01 10 250

rechtlicher Hinwesis:

Alle Angaben in diesem Datenblatt basieren auf dem aktuellen Stand der Technik und dienen als allgemeine Richtlinien. Eine Gewahr fiir Richtigkeit, Vollstandigkeit und Anwendbarkeit wird
nicht iibernommen. Haftungsanspriiche aus der Anwendung der Produkte oder der enthaltenen Informationen sind ausgeschlossen. Abbildungen sind unverbindlich und kénnen in Farbe
und Darstellung abweichen. Druck- und Satzfehler vorbehalten.
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